Maqua® Pad MAP

Zastosowanie
Podtoza

e Drewno

e ABS

e PVC

e PC

Po obrdébce wstepnej/czyszczeniu, Maqua®
Pad MAP trzyma sie dobrze réwniez:

e Przetworzonego PP

Przy drukowaniu na polipropylenie nalezy
zwroci¢é uwage , ze powierzchnia musi by¢
wstepnie przygotowana przez ptomien lub
aktywacje korong. Doswiadczenie pokazuje, ze
dobrg przyczepno$¢ mozna osiggngé przy
napieciu powierzchniowym wynoszacym co
najmniej 48 mN/m.

Poniewaz wszystkie wymienione podtoza
drukowe mogg sie réznié, niezbedne jest
wykonanie préb.

Maqua® Pad MAP nadaje sie do drukowania
jedno- i wielokolorowego, szczegdlnie na
zabawkach  wykonanych z  materiatéw
chtonnych. Przy wielokolorowych szczegdlnie
wazne jest suszenie.

Charakterystyka

Maqua® Pad MAP jest zgodny z dyrektywg
2009/48/EG ("dyrektywa w sprawie zabawek
DIN EN 71/3"). Jest ona wykonana bez uzycia
BPA/BPS oraz charakteryzuje sie najnizszymi
wartosciami PAH i VOC.

Farba musi by¢ jednorodnie wymieszana przed
uzyciem. Jej lepkos¢ musi by¢ utrzymywana na
statym poziomie przez caty cykl produkg;ji.

Maqua® Pad MAP jest gotowy do uzycia na
prasie, w razie potrzeby moze by¢ regulowany
za pomocg opdzniacza WV 1.

Suszenie

Maqua® Pad MAP to Srednio-szybko schnacy
system farb na bazie wody. Wtasciwosci
suszacych nie mozna poréownywac
z systemami farb rozpuszczalnikowych!
Podczas postojéw maszyn matryca musi byc
zawsze pokryta farbg, aby zapobiec

wyschnieciu.

Maksymalna predkos¢ drukowania 1200
czesci/godz.

Odpornos¢ na blakniecie

W Maqua® Pad MAP stosowane sg pigmenty
o $redniej i wysokiej odpornosci na blakniecie.

Odpornos¢ na naprezenia

Po prawidtowym i doktadnym wyschnieciu,
folia farby wykazuje doskonatg przyczepnosé
oraz odporno$¢ na Scieranie, zadrapania
i blokowanie. Charakterystyczne dla wodnych
systemow farbowych jest to, ze odpornosc
chemiczna i mechaniczna folii farby z czasem
znacznie  wzrasta. Badania  odpornosci
powinny by¢ przeprowadzone najwczesniej 7
dni po aplikacji.

Odcienie

Podstawowe odcienie
920 Lemon
922 Light Yellow



924 Medium Yellow
926 Orange

930 Vermilion

932 Scarlet Red

934 Carmine Red
936 Magenta

940 Brown

950 Violet

952  Ultramarine Blue
954 Medium Blue
956 Brilliant Blue
960 Blue Green

962 Grass Green
970  White

980 Black

Kryjace odcienie
170 Opaque White
180 Opaque Black

Inne
910 Overprint Varnish

Wszystkie odcienie sg mieszalne. Aby
zachowac¢ ich wifasciwosci nalezy unikac
mieszania z innymi rodzajami farb i Srodkami
pomocniczymi.

Srodki pomocnicze

WV 1 Retarder 3-5%
AR Anti-Rust Additive 1.5%
TPV 2 Thinner, to be used only as cleaner
UR3 Cleaner (flp. 42°C)

PLR Cleaner

Aby wyregulowa¢ farbet, mozina dodaé
opo6zniacz WV 1 (maks. dodatek 3-5 %).

W razie potrzeby mozna regulowac lepkos¢ za
pomoca wody destylowanej (maks. 2-3 %).

Rdzewieniu niskiej jakosci klisz stalowych
mozna zapobiec poprzez dodanie

maksymalnie 1,5 % dodatku antykorozyjnego.

Do czyszczenia sprzetu roboczego zaleca sie
uzycie rozcienczalnika TPV 2 lub alternatywnie
$rodka czyszczacego PLR.

Parametry drukowania

Matryce

Mozna stosowac wszystkie dostepne w handlu
klisze wykonane z ceramiki, fotopolimeru,
cienkiej stali (jakos¢ stali sprezynowej) i stali
hartowanej chemicznie (10 mm). Zalecana
gteboko$¢  kliszy  wynosi  20-35  um.
Podstawowym wymogiem jest absolutna
ptaskosc ptyty
zastosowaniu fotopolimeru lub cienkich klisz

podstawowej przy

stalowych.

Ogdlnie rzecz biorgc, wszystkie rodzaje klisz
muszg by¢ ekranowane.

Fotopolimerowe klisze powinny by¢ ponownie
naswietlane po6ttonem 120 I/cm o gestosci ok.
85%. W przypadku cienkiej stali lub stalowych
klisz 80 I/cm.

Doswiadczenie  pokazato, e najlepsze
rezultaty osigga sie przy uzyciu suchych lub
super  suchych podkfadek  drukujacych
z minimum 8 brzegami. Podkfadki powinny
by¢ wykonane z materiatdw usieciowanych
przez kondensacje lub dodanie. Im bardziej
stroma forma tamponu, tym lepszy efekt
druku.

Maszyny drukarskie

Maqua® Pad MAP nadaje sie do zamknietych
systemow kubkow farbowych. Jesli chodzi
o farby rozpuszczalnikowe, podczas dtuzszych
serii drukowania mozna dodawac S$rodki
pomocnicze w celu kontroli lepkosci farby.

Warunki druku

Wilgotnos¢ powietrza nie moze by¢ nizsza niz
40 % r. F. i powinna by¢ regulowana za
pomocg systemu nawilzania powietrza. Aby
uzyska¢ najlepsze rezultaty, temperatura



W pomieszczeniu musi by¢ utrzymywana na
poziomie 20-25°C.

Okres trwatosci

Maqua® Pad MAP jest systemem farb na bazie
wody i aby unikngé uszkodzen
spowodowanych przez mréz, w zadnym
wypadku (nawet krétko) nie powinien by¢
narazony na temperatury nizsze niz 5°C
podczas transportu i  przechowywania.
W przypadku statego przechowywania
w zakresie  temperatur  15-25°C,  okres
trwatosci nieotwartego pojemnika z farba
wynosi 1 rok. W rdéinych warunkach,
szczegblnie przy réinych temperaturach
przechowywania, okres trwatosci ulega
skréceniu. W takich przypadkach wygasa

gwarancja udzielona przez Marabu.

Uwaga

Nasze porady pisemne, ustne lub poprzez
proby testowe bazujg na wiedzy przekazanej
nam, by informowa¢ o produktach i ich
wykorzystaniu. Nie ma to na celu zapewnienia
0 niektdrych witasciwosciach ani przydatnosci
dla kazdego zastosowania. Jestes zatem
zobowigzany do przeprowadzenia testow.
Powyzisze informacje oparte s3 na naszym
doswiadczeniu i nie nalezy ich wykorzystywac
do specyfikacji. Wybér produktu oraz
testowanie g0 jest pod twoja
odpowiedzialnos¢. W przypadku roszczen z
tytutu odpowiedzialnosci, sg one ograniczone
do wartosci dostarczanych przez nas towarow
z szacunkiem do wszelkich szkod
niespowodowanych umyslnie lub przez razgce
niedbalstwo.

Etykietowanie

Dla Maqua ® Pad MAP i jego srodkéw
pomocniczych s3 aktualne Karty
Bezpieczenstwa dostepne zgodnie zWE
1907/2006,

informujace szczegétowo

o wszystkich istotnych danych dotyczacych
bezpieczenstwa w tym etykietowanie zgodnie
z WE 1272/2008.

Produkty na bazie wody zwykle zawierajg
biocydy izotiazolinonu, w tym izotiazolinon
metylowy, jako  $rodki konserwujace
w puszkach. Takie biocydy mogg powodowac
reakcje alergiczne skéry u o0séb juz

uwrazliwionych.



